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<クリーンルーム>を必要とされ
るお仕事は何でもご相談に応
じ前向きに対応いたします。 
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抜き面積 300×300mm 

型置き場          
トムソン、ピナクル等 

最長幅 1250mm 
紙・ポリカ・クッション 

最長幅 600×1800mm 
連続打ち抜き / ハーフカット 
 紙・ポリカ・クッション 
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15tプレス 1台 20tプレス 3台
25t油圧プレス 2台 
60t油圧プレス １台 
 各種金型に対応 
・ダイセット・トムソン・タガネ 

  スリッター幅 3mm～ 
       長 ～2m 
    トムソン型不要 

最長幅 2m角 
紙/クッション 
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FCPカバー 

＊型材より削りだし加工 
   →精度が高い 
  精密用として使用 
 
□紙(積層品)  15mm迄 

＊板ハガネ 
   →異形タイプ可能 
     小ロットに対応 
 
□紙(積層品)  8mm迄 

＊金型代が安価 
＊量産物に最適 
   
   □ポリカ    0.8mm 
  □クッション 20mm 
   □紙       2mm 

＊腐食型で寸法高精度 
＊型に継ぎ目ないため 
  精度のある物に最適 
 
   □フイルム  0.5mm 
  □粘着テープ   

＊寸法精度のあるもの 
＊トムソン型でてきない 
  形状 
 
   □フイルム  1mm～ 
     (ポリカ) 




